Uderové postiikovaée RC 235 (%)
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RC 235 - 3/4", vyse€ovy, pouze hlavni tryska RC 235 - 3/4", vysecovy, dvé trysky
tlak dostfik pritok mm/hod tlak dostfik pratok mm/hod
tryska tryska
Bar] | [kPa]| [m] | (m%n)|[min]| [Iis] | ctver. [Bar] [ [kPa]] [m] |[m%n]|[Vmin]| [Us] | Ctver.
2,0 | 200 12,3 | 0,86 | 14,3 | 0,24 11 2,0 | 200 | 12,3 1,18 | 19,7 1 0,33 16
25 | 250 | 12,8 | 0,98 | 16,3 | 0,27 12 4,0 25 | 250 | 12,8 1,34 | 22,3 10,37 16
4,0 3,0 | 300 134 | 1,08 | 18,0 | 0,30 12 a 3,0 | 300 134 | 1,47 | 245 | 0,41 16
mm 35 | 350 ] 13,8 1,16 | 19,3 | 0,32 12 24 35 | 350 | 13,8 1,59 | 26,5 | 0,44 17
4,0 | 400 | 14,0 1,23 | 20,5 | 0,34 13 mm 4,0 | 400 | 14,0 1,68 | 28,0 | 0,47 17
45 | 450 | 14,0 1,30 | 21,7 | 0,36 13 45 | 450 | 14,0 1,77 | 29,5 | 0,49 18
2,0 | 200 ] 13,0 1,03 | 17,2 | 0,29 12 2,0 | 200 | 13,0 1,36 | 22,7 | 0,38 16
25 | 250 | 131 1,18 | 19,7 |1 0,33 14 4.4 25 | 250 | 131 1,54 | 25,7 1 0,43 18
4,4 3,0 | 300 | 13,7 1,29 | 21,5 | 0,36 14 a 3,0 | 300 | 13,7 1,69 | 28,2 | 0,47 18
mm | 35 | 350 14,0 | 1,39 [ 232 [ 0,39] 14 24 | 35 [ 350 14,0 | 1,82 | 30,3 | 0,51 19
4,0 | 400 ]| 143 1,48 | 24,7 | 0,41 14 mm 40 | 400 | 14,3 1,93 | 32,2 | 0,54 19
45 | 450 | 143 1,55 | 25,8 | 0,43 15 45 | 450 | 14,3 | 2,03 | 33,8 | 0,56 20
20 | 200 132 | 122 | 203 [034] 14 20 [200] 132 | 155 | 258 | 0,43] 18
25 [ 250 | 134 ] 1,40 | 233]039] 16 48 | 25 | 250 | 134 | 1,76 [ 203 [049]| 20
4,8 3,0 | 300 | 14,0 1,55 | 25,8 | 0,43 16 a 3,0 | 300 | 14,0 1,94 | 32,3 | 0,54 20
mm 35 | 350 | 14,3 1,67 | 27,8 | 0,46 16 24 35 | 350 | 14,3 | 2,09 | 34,8 | 0,58 20
4,0 | 400 | 14,6 1,70 | 28,3 | 0,47 16 mm 40 | 400 | 146 | 2,22 | 37,0 | 0,62 21
45 | 450 | 14,6 1,87 | 31,2 | 0,52 18 45 | 450 | 14,6 | 2,33 | 38,8 | 0,65 22
2,0 | 200 134 1,44 | 24,0 | 0,40 16 2,0 | 200 | 13,2 1,82 | 30,3 | 0,51 21
25 | 250 | 13,7 1,65 | 27,5 | 0,46 18 4,8 25 | 250 | 134 | 2,07 | 345 ] 0,58 23
5,2 3,0 | 300 | 14,3 1,82 | 30,3 | 0,51 18 a 3,0 | 300 | 14,0 | 2,27 | 37,8 | 0,63 23
mm 35 | 350 | 14,6 1,96 | 32,7 | 0,54 18 3,2 35 | 350 143 | 245 ] 40,8 | 0,68 24
4,0 | 400 ] 149 | 2,09 | 34,8 | 0,58 19 mm 40 | 400 | 146 | 2,60 | 43,3 | 0,72 24
45 | 450 | 15,0 | 2,20 | 36,7 | 0,61 20 45 | 450 | 14,6 | 2,73 | 45,5 | 0,76 26
2,0 | 200 | 14,0 1,67 | 27,8 | 0,46 17 2,0 | 200 | 134 | 2,02 | 33,7 | 0,56 22
25 | 250 | 14,0 1,91 | 31,8 | 0,53 19 5,2 25 | 250 | 13,7 | 2,32 | 38,7 | 0,64 25
5,6 3,0 | 300 ] 146 | 2,11 | 35,2 | 0,59 20 a 3,0 | 300 | 14,3 | 2,57 | 42,8 | 0,71 25
mm | 35 | 350 14,9 | 2,28 | 380 [063] 21 32| 35 [350] 146 | 2,78 | 463 | 0,77] 26
4,0 | 400 | 152 | 2,42 | 40,3 | 0,67 21 mm 40 | 400 | 149 | 2,96 | 49,3 | 0,82 27
45 | 450 ) 152 | 2,55 | 425 | 0,71 22 45 | 450 | 15,0 | 3,12 | 52,0 | 0,87 28
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Poznamka:

e uvedené srazkove vysky jsou pocitany pro vyse¢ 180°

e velikost zavitu hlavni trysky 1/4*

e velikost zavitu rozprasovaci trysky 1/8*



